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1/Z ZABRADLI AKTIVACNi NADRZE, KALOJEMU, DN A DEST. ZDRZE - dil &.2/7
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1/Z ZABRADLI AKTIVACNi NADRZE, KALOJEMU, DN A DEST. ZDRZE - dil &.3/7
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DETAIL "B" - dvojita kotevni deska
Kotveni shora
M1:10

DETAIL
- Kotveni zboku do nosné kce zarostovani
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—

Nerez L profil
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DETAIL "C"
- odnimatelny dil

Kotveni shora
M1:10

1/Z ZABRADLI AKTIVACNi NADRZE, KALOJEMU, DN A DEST. ZDRZE - dil &.5/7




VYPIS MATERIALU PRO 1/Z - Tabulka 1/2

DiL

POL.

POPIS PRVKU

ROZMER 1ks
mm

=
"

ROZMER POL.
m(m?)

JEDN. HM.
kg/m ( kg/m?)

HMOTN. POL.
(kg)

NEREZ MADLO - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

6250

6,250

1,56

9,75

NEREZ PRICNIK - KRUHOVY PROFIL 23*1,5 mm

6250

6,250

0,81

5,06

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

800

3,200

1,56

4,99

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

1315

1,315

1,56

2,05

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

1100

1,100

1,56

1,72

D2-1ks

NEREZ MADLO - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

55625

5,525

1,56

8,62

NEREZ PRICNIK - KRUHOVY PROFIL 23*1,5 mm

55625

5,525

0,81

448

WDIN|[~|O| RO IN] -~

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

800

3,200

1,56

4,99

IS
[V

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

1285

1,285

1,56

2,00

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

1100

1,100

1,56

1,72

D3 -1ks

NEREZ MADLO - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

6000

Al -

6,000

1,56

9,36

NEREZ PRICNIK - KRUHOVY PROFIL 23*1,5 mm

6000

6,000

0,81

4,86

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

800

6,400

1,56

9,98

D4 - 3 ks

N

NEREZ MADLO - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

2800

8,400

1,56

13,10

N

NEREZ PRICNIK - KRUHOVY PROFIL 23*1,5 mm

2800

8,400

0,81

6,80

IS
[V

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

1285

11,565

1,56

18,04

D5-1ks

N

NEREZ MADLO - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

1435

2O |W|W]|o |~

1,435

1,56

2,24

NEREZ PRICNIK - KRUHOVY PROFIL 23*1,5 mm

1435

1,435

0,81

1,16

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

800

1,600

1,56

2,50

D6 - 1 ks

W |N

NEREZ MADLO - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

4670

4,670

1,56

7,29

NEREZ PRICNIK - KRUHOVY PROFIL 23*1,5 mm

4670

4,670

0,81

3,78

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

800

5,600

1,56

8,74

D7 -1ks

NEREZ MADLO - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

7570

7,570

1,56

11,81

NEREZ PRICNIK - KRUHOVY PROFIL 23*1,5 mm

7570

7,570

0,81

6,13

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

800

7,200

1,56

11,23

D8 - 1ks

NEREZ MADLO - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

2035

2,035

1,56

3,17

NEREZ PRICNIK - KRUHOVY PROFIL 23*1,5 mm

2035

2,035

0,81

1,65

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

800

2,400

1,56

3,74

D9 -1ks

NEREZ MADLO - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

1960

1,960

1,56

3,06

NEREZ PRICNIK - KRUHOVY PROFIL 23*1,5 mm

1960

1,960

0,81

1,59

WDIN|[2|WIN[2|W|IN]|—~WN

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

800

Wla|lmlwWw]ala]lO]| Al

2,400

1,56

3,74

D10-1ks

N

NEREZ MADLO - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

1435

1,435

1,56

2,24

NEREZ PRICNIK - KRUHOVY PROFIL 23*1,5 mm

1435

1,435

0,81

1,16

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

800

3,200

1,56

4,99

D11-1ks

NEREZ MADLO - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

10400

10,400

1,56

16,22

NEREZ PRICNIK - KRUHOVY PROFIL 23*1,5 mm

10400

10,400

0,81

8,42

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

800

3,200

1,56

4,99

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

1315

5,260

1,56

8,21

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

1100

2,200

1,56

3,43

D12-1ks

NEREZ MADLO - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

6400

6,400

1,56

9,98

NEREZ PRICNIK - KRUHOVY PROFIL 23*1,5 mm

6400

6,400

0,81

5,18

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

800

3,200

1,56

4,99

NEREZ SLOUPEK - KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

1100

3,300

1,56

5,15

Branka - 3 ks

NEREZ VODOROVNY KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

500

3,000

1,56

4,68

NEREZ SVISLY KRUHOVY PROFIL 43*1,5 mm

440

2,640

1,56

4,12

NEREZ ZAKLAPKA VCETNE KOTVENI

NEREZ PANT, VCETNE KOTVICICH PRVKU

1/Z ZABRADLI AKTIVACNi NADRZE, KALOJEMU, DN A DEST. ZDRZE - dil £.6/7




VYPIS MATERIALU PRO 1/Z - Tabulka 2/2

NEREZ KOTEVNI DESKA 150/150/5 mm 22500
NEREZ KOTEVNi DESKA 200/150/6 mm 30000
NEREZ OKOPNY PLECH 150*2,0 mm 11485
NEREZ DILATACNI TRUBKA - KRUH. PROFIL 38*1,5 mm 150
10 | NEREZ DILATACNI TRUBKA - KRUH. PROFIL 18*1,5 mm 150

15 | NEREZ KOTEVNI DESKA 250/150/5 mm 37500
16 | NEREZ PLECH TL. 5 mm (80/23/5) 1840

17 | NEREZ KOTVY DO BETONU M 12*160/28 DO TMELU -
18 | CHEMICKA KOTVA DO BETONU, SROUB NEREZ M10 -
19 | NEREZ SROUB M 12 S MATIC{ A PODLOZKAMI -
HMOTNOST OCELI PRO 1/Z CELKEM

Kotevni prvky + Ostatni prvky

POZNAMKA :

ZABRADLI BUDE Z NEREZOVE OCELI 17240 DLE CSN 41 7240

ZABRADLI: v. 1100 mm S JEDNOU VYPLNI A ZARAZKOU, CELKOVA DELKA cca 17,4 m
ZABRADLI: v. 800 mm S JEDNOU VYPLNI, CELKOVA DELKA cca 47,25 m

OKOPNY PLECH JE NAVRZEN PRUBEZNY, KOTVENY KE SLOUPKUM

KONSTRUKCE ZABRADLI BUDE SVARENA KOUTOVYMI SVARY X.6 mm

CELA ZABRADLI MUSI BYT ZAVARENA, NEBO UKONCENA PLASTOVOU KONCOVKOU

KOTVENI ZABRADLI - VIZ. DETAILY, RESENO PRES KOTEVNI DESKY V ZAVISLOSTI NA STAVEBNi KONSTRUKCI
PRI KOTVENi DO NUTNO POUZIT VHODNE TYPY A VELIKOSTI KOTEV A KOTVICICH PRVKU

SOUCASTI ZABRADLI JE OTEVIRACI BRANKA NA PANTECH, OPATRENA ZAKLAPKOU PRO ZAVRENI

PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV !!!

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!

1/Z ZABRADLI AKTIVACNi NADRZE, KALOJEMU, DN A DEST. ZDRZE - dil &.7/7




2/Z POKLOPY CERPACI STANICE

PUDORYS
M 1:50

U 550

1150

400||, 600 USOO ||/

SCHEMA ULOZENi DO OzUBU

M 1:10 POKLOP
- PLNY KRYT TL. 30 mm

Ram pro zabetonovani
- L profil s nerez pracnami

POZNAMKA :

KONSTRUKCE BUDE Z KOMPOZITNIHO MATERIALU

PRESNE ROZMERY A KOTVENI POKLOPU URCi DODAVATEL

POKLOPY DO ZAT. 2,5kN/m BUDOU OPATRENY DRZADLY A TESNICIi PRYZi

POVRCH POKLOPU BUDE PROTISKLUZNE UPRAVEN

POKLOPY BUDOU DODANY VCETNE OSAZOVACICH RAMU

POKLOPY BUDOU VYRIZNUTY A UPRAVENY DLE POZADAVKU A PRESNYCH ROZMERU TECHNOLOGIE
PLOCHA POKLOPU CELKEM cca 5,00 m?

PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV Il!

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




3/Z VSTUPNI ZEBRIK PRO VSTUP DO CERPACI STANICE

PUDORYS SCHEMATICKY REZ 1 ks

M 1:50 SCHEMATICKY
POHLED
M 1'550

N—— M

347,500

=

PUDORYS 1.NP
M 1:50

DETAIL
M 1:15

3/Z VSTUPNI ZEBRIK PRO VSTUP DO CERPACI STANICE - dil €.1/2




MADLA - POHLED “'\/{'ﬁszA - REZ
M 1:25 :

VYPIS MATERIALU PRO 3/Z -1 ks

ROZMER 1ks ROZMER POL.| JEDN.HM. [HMOTN. POL.
mm ( mm? ) m ( m? ) kg/m ( kg/m?) (kg)
NEREZ UZAVRENY PROFIL 50*50*2,0 mm, (NEREZ 1.4301) 4565 9,130 3,090 28,21
NEREZ UZAVRENY PROFIL 25*25*2,0 mm, (NEREZ 1.4301) 400 6,400 1,495 9,57
NEREZ PLECH TL. 5 mm, 300/100 (NEREZ 1.4301) 30000 0,240 39,250 9,42
NEREZ PASOVA OCEL 50/5 mm 1900 7,600 1,960 14,90
NEREZ PASOVA OCEL 50/5 mm 2560 12,800 1,960 25,09
NEREZ KRUHOVA TRUBKA 54*2,0 mm, (NEREZ 1.4301) 2,200 2,604 573
NEREZ KOTEVNI PLECH TL. 5 mm (150x100 mm) 0,060 39,250 2,36
SACHTOVE STUPADLO, NEREZOVE S PE-HD POVLAKEM
CHEMICKA KOTVA DO BETONU, SROUB NEREZ M10
10 | NEREZ SROUB M12 S MATICI A PODLOZKAMI
11 | NEREZ SROUB M10 S MATICi A PODLOZKAMI
HMOTNOST OCELI PRO 3/Z - 1 KUS

v
o
r
=
]

POPIS PRVKU

N

-
(]

O IN[ojla|lA]|WIN]|=~
alhIN|O|S~ ]|

©
-
[«2)

N
~

N
o

POZNAMKA :

KONSTRUKCE ZEBRIKU, OCHRANNEHO KOSE A MADEL BUDOU Z NEREZOVE OCELI 1.4301
KONSTRUKCE MADEL BUDOU SVARENY KOUTOVYMI SVARY X 6 mm

NASLAPNA PLOCHA PRICLI ZEBRIKU BUDE PROTISKLUZNE UPRAVENA

KOTVENI MADEL RESENO PRES KOTEVNI DESKY V ZAVISLOSTI NA STAVEBNi KONSTRUKCI
PRESNE ROZMERY A KOTVENi URCi DODAVATEL

PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV !l!

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!

3/Z VSTUPNI ZEBRIK PRO VSTUP DO CERPACI STANICE - dil €.2/2




4/Z ZAROSTOVANI KALOJEMU, JIMKY FUGATU A FEKALNICH VOD

PUDORYS ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ Profil pro kotveni ﬁ 1 kS
M 1:50 i o0 i o i o i m/vodicfch ty€i technologie -
7
f/

(min. U &. 100)
JELELLTR F@

pd

A

|
Hix

I

]

= (=S E== IE=R=SE

|, 625 |, 625 |300|, 625 | 625 |,
Vd v V. 4 rd rd

| | |
TRy KR AR
VZOROVE SCHEMA ULOZENIi ROSTU

(REZA-A)

ROST - 30mm ROST - 30mm
M 1:10 = 2

/ "
EEERENNEEEE ! i
i §|=l :
Kompozitni n$ ulozeni na profil L kotveny /

dodavky dodavatele rostd mechanickymi kotvami

Kompozitni nosnik - soucasti
dodavky dodavatele rostu
(PouZjje se také pro kotveni zabradli 1/Z)

VZOROVE SCHEMA ULOZENI ROSTU
(REZ B - B

M110 ROST - 30mm

e VZOR. SCHEMA ULOZENI ROSTU
p = (REZC - C" £ 375 £

ROST - 30mm
\ / M1:10 3 | |
Ram pro kotveni z boku - L profil

s mechanickymi kotvami |

p g

\ Ram pro kotveni z boku - L profil /

s mechanickymi kotvami

POZNAMKA :

KONSTRUKCE BUDE Z KOMPOZITNIHO MATERIALU \- Profil pro kotveni vodicich ty&i
PRESNE ROZMERY A KOTVENI ROSTU URGI DODAVATEL technologie (min. U ¢. 100)
POVRCH ROSTU BUDE PROTISKLUZNE UPRAVEN

ROSTY BUDOU DODANY VCETNE OSAZOVACICH RAMU, KOTEVNICH A KOTVICICH PRVKU

PLOCHA ROSTU: 1,285 + 1,285 + 0,57 = 3,14 m?

PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV !l

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




5/Z ZAROSTOVANI KALOJEMU, JIMKY FUGATU A FEKALNICH VOD

PUDORYS 1 ks
M 1:50

T

VZOROVE SCHEMA ULOZENI ROSTU
(REZ A - A') . ROST - 30mm
M 1:10

EEREENNEENENEERENNYEN| I
p g

\ Ram pro kotveni z boku - L profil /

s mechanickymi kotvami

VZOROVE SCHEMA ULOZENIi ROSTU
(VREZ B ) B') /’ROéT-SOmm
M 1:10 S

EEEEENNEEEE !

AL
il g
Kompozitni n$ uloZeni na profil L kotveny /

dodavky dodavatele rosta mechanickymi kotvami

POZNAMKA :

KONSTRUKCE BUDE Z KOMPOZITNIHO MATERIALU

|

PRESNE ROZMERY A KOTVENI ROSTU URCi DODAVATEL

POVRCH ROSTU BUDE PROTISKLUZNE UPRAVEN

ROSTY BUDOU DODANY VCETNE OSAZOVACICH RAMU, KOTEVNICH A KOTVICICH PRVKU
PLOCHA ROSTU: 2*1,2 = 2,4 m?

PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV !l!

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




6/Z OCEL. NOSNIK PRO POJEZD KLADKOSTROJE NAD VSTUPNI CS

PUDORYS 1 ks
M 1:50

DETAIL "A" KOTVENI
M 1:10

A
Koutovy svar

tl. 6,0 mm _Y

DETAIL X
UKONCENI ’
M 1:5

%
7
/
7
7
7
7
A

POZNAMKA

MATERIAL - CERNA OCEL, POZINKOVANA

[ )
® KONSTRUKCE BUDE SVARENA KOUTOVYMI SVARY X 6 mm
® MAX. NOSNOST KLADKOSTROJE 0,5 tuny

[ ]

PRED PROVEDENIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV !l!

VYPIS MATERIALU PRO 6/Z -1 ks

ROZMER 1ks ROZMER POL.| JEDN.HM. [HMOTN. POL.

OCELOVY PROFIL | &. 140 3100 3,100 14,300 44,33
KOTEVNI DESKA 80x200 mm, TL. 12 mm 16000 0,064 94,200 6,03
MECHANICKA KOTVA M 16 DO TRHLINOVE ZONY BETONU - - - -
ZARAZKA - OCELOVY PROFIL L 30x20x4 100 0,400 1,460 0,58
HMOTNOST OCELI PRO 6/Z - 1 KUS kg 50,94

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




7/Z OCEL. NOSNIK PRO POJEZD KLADKOSTR. - LINKA HR. CISTENI

PUDORYS 1 ks
M 1:50

125
7 1050 v v ya i

SVISLY DETAIL "A" KOTVENI
REZ M 1:10 DETAIL

. UKONCENI

Koutovy svar M 1:5
tl. 6,0 mm

P-4l

[ Detail "A"

Koutovy svar
tl. 6,0 mm

, 1
vy @ 1o
\JIL @_/Q—

POZNAMKA

MATERIAL - CERNA OCEL, POZINKOVANA
KONSTRUKCE BUDE SVARENA KOUTOVYMI SVARY X6 mm
MAX. NOSNOST KLADKOSTROJE 1,0 tuny

PRED PROVEDENIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV !l!

VYPIS MATERIALU PRO 7/Z -1 ks

X ROZMER 1ks ROZMER POL.| JEDN.HM. [HMOTN. POL.
POPIS PRVKU mm (mm? ) m(m?) | ka/m (ka/m?)|  (kg)

OCELOVY PROFIL | &. 140 5500 5,500 14,300 78,65
KOTEVNI DESKA 80x200 mm, TL. 12 mm 16000 0,096 94,200 9,04
MECHANICKA KOTVA M 16 DO TRHLINOVE ZONY BETONU - - - -

ZARAZKA - OCELOVY PROFIL L 30x20x4 100 0,400 1,460 0,58
HMOTNOST OCELI PRO 7/Z - 1 KUS kg 88,28

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




8/Z NOSNIK PRO POJEZD KLADKOSTR. - LINKA ODVODNENI KALU

PUDORYS
M 1:50

SVISLY
REZ
M 1:50 A

e Bl

M 1:10

Koutovy svar |

tl. 6,0 mm 'Y N

I
Detail "A"

L,

Bl e

A
’!, 140 ’!,

200

POZNAMKA

MATERIAL - CERNA OCEL, POZINKOVANA

DETAIL "A" KOTVENI

Koutovy svar
tl. 6,0 mm

KONSTRUKCE BUDE SVARENA KOUTOVYMI SVARY X 6 mm

MAX. NOSNOST KLADKOSTROJE 1,0 tuny

1 ks

DETAIL
UKONCENI

M1:5

4! -
Recdekea

\,I:, ;\:}\\\\\\\\\\\\\\\\\
U I

/|

/|

PRED PROVEDENIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV !l!

VYPIS MATERIALU PRO 8/Z -1 ks

POL.

POPIS PRVKU

ROZMER 1ks
mm ( mm? )

ROZMER POL.
m(m?)

JEDN. HM.
kg/m ( kg/m?)

HMOTN. POL.
(kg )

OCELOVY PROFIL | &. 140

3150

3,150

14,300

45,05

KOTEVNI DESKA 80x200 mm, TL. 12 mm

16000

0,064

94,200

6,03

MECHANICKA KOTVA M 16 DO TRHLINOVE ZONY BETONU

ZARAZKA - OCELOVY PROFIL L 30x20x4

100

0,400

1,460

0,58

HMOTNOST OCELI PRO 6/Z - 1 KUS

kg

51,66

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




9/Z ZAROST. PODESTY PLOSINY KOMORY ODLEH. DEST. VOD

PUDORYS 1 ks
M 1:50 ror

o N [
(o

152
e

VZOROVE SCHEMA ULOZENIi ROSTU
(REZA-A) o /RosT-somm

M 1:10
NENEENENENENUNR/INNNNNNENENENRRENE]
g

Ram pro kotveni z boku - L profil —/

s mechanickymi kotvami

VZOROVE SCHEMA ULOZENIi ROSTU

(REZ B - B
M 1:10 ]

ROST - 30mm

AENEEERNENNENEENNEEEEEEENEANE
3

Kompozitni nosnik - soucasti
dodavky dodavatele rostu
(PouZjje se také pro kotveni technologie)

POZNAMKA :

KONSTRUKCE BUDE Z KOMPOZITNIHO MATERIALU

PRESNE ROZMERY A KOTVENI ROSTU URCi DODAVATEL

POVRCH ROSTU BUDE PROTISKLUZNE UPRAVEN

ROSTY BUDOU DODANY VCETNE OSAZOVACICH RAMU, KOTEVNICH A KOTVICICH PRVKU
PLOCHA ROSTU: 1,2 m?

PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV !l!

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




10/Z VSTUPNI ZEBRIK PRO VSTUP DO ODLEHCOVACI KOMORY

PUDORYS POHLED 1 ks
M 1:50 M 1:50 DETAIL

00,300,300,300,300

POZNAMKA :

@® KONSTRUKCE ZEBRIKU BUDE Z NEREZOVE OCELI 1.4301
KONSTRUKCE MADEL BUDOU SVARENY KOUTOVYMI SVARY 2.6 mm
NASLAPNA PLOCHA PRICLI ZEBRIKU BUDE PROTISKLUZNE UPRAVENA
PRESNE ROZMERY A KOTVENI URCi DODAVATEL
PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV !!!

VYPIS MATERIALU PRO 10/Z - 1 ks

ROZMER 1ks ROZMER POL.| JEDN.HM. [HMOTN. POL.
mm ( mm? ) m(m?) kg/m ( kg/m?) (kg)

NEREZ UZAVRENY PROFIL 50*50*2,0 mm, (NEREZ 1.4301) 1265 2,530 3,090 7,82
NEREZ UZAVRENY PROFIL 25*25*2,0 mm, (NEREZ 1.4301) 400 2,000 1,495 2,99
NEREZ PLECH TL. 5 mm, 300/100 (NEREZ 1.4301) 30000 0,120 39,250 4,71
CHEMICKA KOTVA DO BETONU, SROUB NEREZ M10
NEREZ SROUB M12 S MATICi A PODLOZKAMI - - -
HMOTNOST OCELI PRO 10/Z - 1 KUS kg

POPIS PRVKU

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




11/Z ZAROST. PODESTY PLOSINY KOMORY NATOKU DEST. VOD

PUDORYS 1 ks
M 1:50

e Lot Lo
LELLLLLLY

VZOROVE SCHEMA ULOZENIi ROSTU
(REZ A _ A') ROST - 30mm g

|||’|||||||||||J-|-|-|-|-|-|-L>¥JJ-JJQ=I

M 1:10

VZOROVE SCHEMA ULOZENIi ROSTU
(VREZ B ) B') /’ROST-SOmm
M 1:10 Q

[EEREENNEEEE !

AL
B s
Kompozitni n$ uloZeni na profil L kotveny /

dodavky dodavatele rostu mechanickymi kotvami

-

POZNAMKA :

KONSTRUKCE BUDE Z KOMPOZITNIHO MATERIALU

PRESNE ROZMERY A KOTVENI ROSTU URCi DODAVATEL

POVRCH ROSTU BUDE PROTISKLUZNE UPRAVEN

ROSTY BUDOU DODANY VCETNE OSAZOVACICH RAMU, KOTEVNICH A KOTVICICH PRVKU
PLOCHA ROSTU: 1,35 m2

PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV !l!

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




12/Z VSTUPNI ZEBRIK PRO VSTUP DO NATOKOVE KOMORY

PUDORYS
M 1:50

450
|

400

POHLED
M 1:50

POZNAMKA :

DETAIL

@® KONSTRUKCE ZEBRIKU BUDE Z NEREZOVE OCELI 1.4301

KONSTRUKCE MADEL BUDOU SVARENY KOUTOVYMI SVARY 2.6 mm

NASLAPNA PLOCHA PRICLI ZEBRIKU BUDE PROTISKLUZNE UPRAVENA
PRESNE ROZMERY A KOTVENI URCi DODAVATEL
PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV !!!

VYPIS MATERIALU PRO 12/Z - 1 ks

POPIS PRVKU

ROZMER 1ks
mm ( mm? )

ROZMER POL.
m(m?)

JEDN. HM.
kg/m ( kg/m?)

HMOTN. POL.
(kg )

NEREZ UZAVRENY PROFIL 50*50*2,0 mm, (NEREZ 1.4301)

1265

2,530

3,090

7,82

NEREZ UZAVRENY PROFIL 25*25*2,0 mm, (NEREZ 1.4301)

400

2,000

1,495

2,99

NEREZ PLECH TL. 5 mm, 300/100 (NEREZ 1.4301)

30000

0,120

39,250

4,71

CHEMICKA KOTVA DO BETONU, SROUB NEREZ M10

NEREZ SROUB M12 S MATICi A PODLOZKAMI

HMOTNOST OCELI PRO 12/Z - 1 KUS

kg

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




13/Z LAPAK STERKU

PUDORYS
M 1:50

PODELNY REZ
M 1:50

» 100
K4l

SCHEMA DiLU
M 1:50 g

912
[
912

POZNAMKA :

MATERIAL - CERNA OCEL @

KONSTRUKCE BUDE SVARENA KOUTOVYMI SVARY X 6 mm 1000

KE KAZDE STENE BUDOU PRIVARENY 2 OCELOVE PRACNY
PRED PROVEDENiIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV I!!

VYPIS MATERIALU PRO 13/Z - 1 ks

POPIS PRVKU

ROZMER 1ks
mm ( mm? )

ROZMER POL.
m(m?)

JEDN. HM.
kg/m ( kg/m?)

HMOTN. POL.
(kg)

OCELOVY PLECH TL. 10 mm
(rovnoram. lichobéznik - 1000x800x906)

815400

3,262

78,500

256,04

OCELOVY PLECH TL. 10 mm (800x800)

640000

0,640

78,500

50,24

OCELOVE PRACNY

HMOTNOST OCELI PRO 13/Z - 1 KUS

306,28

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




14/Z POKLOPY SKRTICi TRATE

PUDORYS
M 1:50

i, 800 ’!,, 800 ,.i' 700I ,.i' 700 ,.i'

Id

Odnimatelny poklop—/ i 11]

VZOROVE SCHEMA ULOZENIi ROSTU
(REZA-A)
M 1:10

T

Kompozitni nosnik - sougasti — uloZeni na profil L kotveny
dodavky dodavatele rostu mechanickymi kotvami

ROST 30mm ROST

VZOROVE SCHEMA ULOZENI ROSTU
(REZ B - B') . ROST - 30mm
M 1:10

EEREENNEEREENENERNMEN] I
p g

Ram pro kotveni z boku - L profil
s mechanickymi kotvami

POZNAMKA :

KONSTRUKCE BUDE Z KOMPOZITNIHO MATERIALU

PRESNE ROZMERY A KOTVENI POKLOPU URCi DODAVATEL

POKLOPY DO ZAT. 2,5kN/m BUDOU OPATRENY DRZADLY A TESNICI PRYZI
POVRCH POKLOPU BUDE PROTISKLUZNE UPRAVEN

POKLOPY BUDOU DODANY VCETNE OSAZOVACICH RAMU

PLOCHA POKLOPU CELKEM cca 2,40 m?

PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV !l!

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




15/Z POKLOP LOMOVE SACHTY

PUDORYS
M 1:50

VZOROVE SCHEMA ULOZENi POKLOPU (REZ A - A")

M 1:10
POKLOP
PLNY KRYT TL. 30 mm

b e SN T

Ram pro zabetonovani /
- L profil s nerez pracnami

VZOROVE SCHEMA ULOZENi POKLOPU (REZ B - B")

POKLOP
PLNY KRYT TL. 30 mm

\— Ram pro zabetonovani /

- L profil s nerez pracnami

POZNAMKA :

KONSTRUKCE BUDE Z KOMPOZITNIHO MATERIALU

PRESNE ROZMERY A KOTVENI POKLOPU URCi DODAVATEL

POKLOPY DO ZAT. 2,5kN/m BUDOU OPATRENY DRZADLY A TESNICI PRYZI
POVRCH POKLOPU BUDE PROTISKLUZNE UPRAVEN

POKLOPY BUDOU DODANY VCETNE OSAZOVACICH RAMU

PLOCHA POKLOPU CELKEM cca 1,155 m?

PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV !l!

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




16/Z VYPLN OTVORU 2950/2000

POHLED

VYPIS MATERIALU PRO 16/Z

POL.

POPIS VYROBKU

ROZMER 1ks
mm (mm?)

ROZMER POL.
m (m?)

JEDN. HM.
kg/m (kg/m?)

HMOTN. POL.
(kg)

UZAVRENY OCELOVY PROFIL 60/40/3

2900

5,800

4,350

25,23

UZAVRENY OCELOVY PROFIL 60/40/3

1975

3,950

4,350

17,18

UZAVRENY OCELOVY PROFIL 60/40/3

1895

5,685

4,350

24,73

PASOVA OCEL 50/5-150

150

1,800

1,960

3,53

1
2
3
4
5

KRUHOVA OCEL PR. 10 MM

2900

52,200

0,617

32,21

HMOTNOST OCELI PRO 16/Z CELKEM

kg

102,88

POZNAMKA

MATERIAL - CERNA OCEL

KONSTRUKCE BUDE SVARENA KOUTOVYMI SVARY ¥ 6 MM

OCELOVA KONSTRUKCE KOTVENA DO CIHELNEHO ZDIVA - SROUBY HIT DO TMELU HIT-HY 200

PRED PROVEDENIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV Il

KONSTRUKCE BUDE POZINKOVANA A OPTRENA NATEREM BARVY TMAVE SEDE
PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




17/Z VSTUPNI VRATA DO MISTNOSTI KONTEJNERU
POHLED - schéma

DETAIL KOTVENI

200
50 , 100 50

POZNAMKA

! ® VRATOVA KRIDLA BUDOU VYBAVENA VODOROVNOU A
SVISLOU ZASTRCI

oW

b 10

-

® VRATOVA KRIDLA BUDOU ZEVNITR UZAMYKATELNA POMOCI
VISACIHO ZAMKU

NOSNE PODPERY BUDOU KOTVENA DO BETONU A ZDIVA
POMOCI MECHANICKYCH KOTEV

3
'/— ® VRATOVA KRIDLA BUDOU VYBAVENY STAVECI KRIDEL
0

17/Z VSTUPNi VRATA DO MiISTNOSTI KONTEJNERU - dil &.1/2




CELNIi POHLED - NOSNY SLOUPEK

1615

, 40 pe 40 744 40

BOCNi POHLED

VYPIS MATERIALU PRO 17/Z

POPIS VYROBKU

o
o
r

ROZMER 1ks
mm (mm?)

ROZMER POL.
m (m?)

JEDN. HM.
kg/m (kg/m?)

HMOTN. POL.
(kg)

UZAVRENY OCELOVY PROFIL 60/40/3

2345

9,380

4,350

40,80

UZAVRENY OCELOVY PROFIL 60/40/3

1615

6,460

4,350

28,10

UZAVRENY OCELOVY PROFIL 60/40/3

2225

8,900

4,350

38,72

UZAVRENY OCELOVY PROFIL 60/40/3

1535

3,070

4,350

13,35

KRUHOVA OCEL PR. 10 MM

745

59,600

0,617

36,77

KOTEVNI DESKA 200/200/10

40000

0,160

78,50

12,56

UZAVRENY OCELOVY PROFIL 120/100/6

2505

5,010

19,00

95,19

PANT NA BRANU NAVAROVACI 35120, KUL.LOZISKO

4,000

0,88

3,52

Olo|N|j|o|lO|DR]|W[IN]| -~

PASOVA OCEL 60/5-74

0,444

1,96

0,87

-
o

PASOVA OCEL 50/5-200

0,800

1,96

1,67

HMOTNOST OCELI PRO 17/Z CELKEM

kg

271,45

POZNAMKA

MATERIAL - CERNA OCEL

KONSTRUKCE BUDE SVARENA KOUTOVYMI SVARY X6 MM

OCELOVA KONSTRUKCE KOTVENA DO CIHELNEHO ZDIVA A ZELEZOBETONU - SROUBY HIT DO TMELU HIT-HY 200

PRED PROVEDENIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV !I!

KONSTRUKCE BUDE POZINKOVANA A OPTRENA NATEREM BARVY TMAVE SEDE
PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!

17/Z VSTUPNIi VRATA DO MISTNOSTI KONTEJNERU - dil €.2/2




18/Z OKENNI MRIZE (1250/750 - 2 KS, 750/1250 - 3 KS)

OKENNI MRIZE 1250/750 o
CELNiI POHLED - schéma PRICNY REZ

74

>

=4

6,_..,_.!_.._._.._0A

VYPIS MATERIALU PRO 18/Z (mfiz 1250/750) - 1 KS

ROZMER 1ks ROZMER POL. | JEDN. HM. HMOTN. POL.
mm (mm?) m (m?) kg/m (kg/m?) (kg)

POPIS VYROBKU

KRUHOVA OCEL PR. 10 MM 860 12,040 0,617 743
PASOVA OCEL 50/5-1350 1350 2,700 1,960 5,29
PASOVA OCEL 50/5-375 375 1,500 1,960 2,94
PASOVA OCEL 50/5-850 850 1,700 1,960 3,33
MECHANICKE KOTVY DO ZDIVA

HMOTNOST OCELI PRO 18/Z (MRIZ 1250/750) - 1 KUS kg 18,99

CELKOVA HMOTNOST (MRIZE 1250/750 MM) -2 KS - 37,98 KG
POZNAMKA

MATERIAL - CERNA OCEL

KONSTRUKCE BUDE SVARENA KOUTOVYMI SVARY

OCELOVA KONSTRUKCE KOTVENA DO CIHELNEHO ZDIVA POMOCI MECHANICKYCH KOTEV

MONTAZ PROBEHNE VE Il. ETAPACH - I. ETAPA - MONTAZ KOTVICICH PRACEN DO ZDIVA

Il. ETAPA - PO PROVEDENI ZATEPLENI STEN - MONTAZ OKENNI MRIZE PRIVARENIM KM OSAZENYM PRACNAM.

® PRED PROVEDENIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV !l
® KONSTRUKCE BUDE POZINKOVANA A OPTRENA NATEREM BARVY TMAVE SEDE

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!

17/Z VSTUPNIi VRATA DO MISTNOSTI KONTEJNERU - dil €.2/2




OKENNI MRIZE 750/1250
CELNI POHLED - schéma

2 ®

STRESNI SVOD

POZNAMKA

MATERIAL - CERNA OCEL
KONSTRUKCE BUDE SVARENA KOUTOVYMI SVARY

OCELOVA KONSTRUKCE KOTVENA DO CIHELNEHO ZDIVA POMOCI
MECHANICKYCH KOTEV

MONTAZ PROBEHNE VE Il. ETAPACH - |. ETAPA - MONTAZ KOTVICICH
PRACEN DO ZDIVA

ILETAPA - PO PROVEDENI ZATEPLEN| STEN - MONTAZ OKENNI MRIZE
PRIVARENIM KM OSAZENYM PRACNAM.

VYPIS MATERIALU PRO 18/Z (mfiz 750/1250) - 1 KS

ROZMER 1ks ROZMER POL.| JEDN. HM. HMOTN. POL.
mm (mm?) m (m?) kg/m (kg/m?) (kg)

1 KRUHOVA OCEL PR. 10 MM 1470 26,460 0,617 16,33
2 PASOVA OCEL 50/5-850 850 3,400 1,960 6,66
3 PASOVA OCEL 50/5-375 375 3,000 1,960 5,88
4
5

POL. POPIS VYROBKU

PASOVA OCEL 50/5-850 850 1,700 1,960 3,33
MECHANICKE KOTVY DO ZDIVA

HMOTNOST OCELI PRO 18/Z (MRIZ 750/1250) - 1 KUS kg 32,20

CELKOVA HMOTNOST (MRIZE 750/1250 MM) - 3 KS - 99,27 KG

® PRED PROVEDENIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV !I!
® KONSTRUKCE BUDE POZINKOVANA A OPTRENA NATEREM BARVY TMAVE SEDE

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!
CELKOVA HMOTNOST PRO 18/Z - 137,25 KG

17/Z VSTUPNIi VRATA DO MISTNOSTI KONTEJNERU - dil €.2/2




21/Z NEREZOVA CHRANICKA PRO PRiIVODNI ELEKTROKABEL

REZ

M 1:50

VYPIS MATERIALU PRO 21/Z -1 ks

2 ks

HMOTN. POL.

POPIS PRVKU

ROZMER 1ks
mm (mm? )

ROZMER POL.
m(m?)
1,570

kg/m ( kg/m?)

JEDN. HM.

4,990

(kg)
7,83

NEREZOVA TRUBKA 101,6*2, POLOMER 1000 MM, 1.4301

1570

0,325

4,990

1,62

NEREZOVA TRUBKA 101,6*2, 1.4301

325

0,150

0,150

NEREZOVE ViCKO POTRUBI DN 101,6*2

kg

9,61

HMOTNOST OCELI PRO 13/Z - 1 KUS

CELKOVA HMOTNOST PRO 21/Z - 2 KUSY - 19,22 kg

POZNAMKA

® MATERIAL - NEREZ 1.4301
® CHRANICKA BUDE OSAZENA BEHEM BETONAZE ZAKLADOVYCH PASU

® CHRANICKA BUDE VYBAVENA LANKEM NA PROTAZENI ELEKTROKABELU

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




24/Z POKLOP JIMKY STACENI FEKALNICH VOD

PUDORYS
M 1:50

S _/i:350ﬁl, 1200 /t
o) 1550
I rd

VZOROVE SCHEMA ULOZENI POKLOPU (REZ)

POKLOP
PLNY KRYT TL. 30 mm

\— Ram pro zabetonovani /

- L profil s nerez pracnami

POZNAMKA :

KONSTRUKCE BUDE Z KOMPOZITNIHO MATERIALU

PRESNE ROZMERY A KOTVENI POKLOPU URCi DODAVATEL

POKLOPY DO ZAT. 2,5kN/m BUDOU OPATRENY DRZADLY A TESNICI PRYZI
POVRCH POKLOPU BUDE PROTISKLUZNE UPRAVEN

POKLOPY BUDOU DODANY VCETNE OSAZOVACICH RAMU

PLOCHA POKLOPU CELKEM cca 1,395 m?

PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV !l!

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




25/Z NEREZOVA CHRANICKA PRO ODVOD DES'TOVYCH VOD

Schéma

Odvod pres nadrze biol. ¢isténi - 2x

VYPIS MATERIALU PRO 25/Z

Schéma
Odvod pres nadrze kalojemu- 2x

1 ks

o
o
r

POPIS VYROBKU

ROZMER 1ks
mm (mm?)

=
©n

ROZMER POL.
m (m?)

JEDN. HM.
kg/m (kg/m?)

HMOTN. POL.
(kg)

POTRUBI NEREZ 106*3

625

2,500

7,620

19,05

NEREZOVE KOLENOM106*3, OBLOUK 10

2,000

0,200

0,40

POTRUBI NEREZ 106*3

1320

2,640

7,620

20,12

NEREZOVE KOLENOM106*3, OBLOUK 80

2,000

1,800

3,60

POTRUBI NEREZ 106*3

300

1,200

7,620

9,14

NEREZOVA OBJIMKA S MATICI+NEREZOVE ZAVIT. TYCE

NEREZOVE KOLENOM106*3, OBLOUK 21

2,000

0,400

0,80

POTRUBI NEREZ 106*3

1,300

7,620

9,91

Ol |N| O |[O]lR]|W|IN|~

NEREZOVE KOLENOM106*3, OBLOUK 69,30

NININ| O [ AININ|IN|H>

2,000

1,800

3,60

HMOTNOST OCELI PRO 25/Z CELKEM

kg

66,62

® MATERIALOVE PROVEDENI - 1.4301 - AISI 304

® PRED PROVEDENIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV !l
® KONSTRUKCE BUDE POZINKOVANA A OPTRENA NATEREM BARVY TMAVE SEDE

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




27/Z VYPLN OKNA VE STiTU BUDOVY

CELNi POHLED - schéma

125 125

AN

VYPIS MATERIALU PRO 27/Z - 1 KS

POL.

POPIS VYROBKU

ROZMER 1ks
mm (mm?)

ROZMER POL.
m (m?)

JEDN. HM.
kg/m (kg/m?)

HMOTN. POL.
(kg)

UHELNIK NEROVNORAMENNY 30/20/3

3100

3,100

1,170

3,63

PASOVA OCEL 50/5-200

200

1,200

1,960

2,35

PASOVA OCEL 20/3

3100

3,100

0,470

1,46

PLETIVO TAHOKOQOV - TYP SQ/20, 250/1000

250000

0,250

2,400

0,60

SITKA PROTI HMYZU - SKELNE VLAKNO POTAZENE PVC

250000

0,250

1
2
3
4
5
6

SROUB S MATICI

HMOTNOST OCELI PRO 27/Z - 1 kus

CELKOVA HMOTNOST PRO 27/Z -2 KUSY - 16,08 KG

® PRED PROVEDENIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV !l
® KONSTRUKCE BUDE POZINKOVANA A OPTRENA NATEREM BARVY TMAVE SEDE

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




29/Z OCHRANNE OCELOVE PASY PRO POJEZD KONTEJNERU

PUDORYS [ — Tks
M 1:50

&

~

N\ s

/@

¥ 1
— ]

|,500 600 | 1300 L 600
7 2500 7

PRICNY REZ 347,575

347,575 347,550

M1:30 [ @?\ 347,565

T
i KRt
.A~

1200

29/Z OCHRANNE OCELOVE PASY PRO POJEZD KONTEJNERU - dil &.1/2




DETAIL "A"

PUDORYS
M 1:10

Juwl |

REZ A - A'
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VYPIS MATERIALU PRO 29/Z

, N ROZMER 1ks ROZMER POL. | JEDN. HM. HMOTN. POL.
POL. POPIS VYROBKU mm (mm?) m (m?) kg/m (kg/m?) (kg)

1 OCELOVY PAS - PLECH TL. 15 mm, 6750 x 600 mm 4050000 8,100 117,720 953,53
2 KOTEVNI PLECH - PLECH TL. 10 mm, 100 x 750 mm 75000 0,900 78,480 70,63
3 PODPERA - PROFIL "L" 100x65x10 40 0,960 12,250 11,76
4
5

TYC CTVERC. PRUREZU 10x10 mm (2x2500+2x6750) 18500 18,500 0,785 14,52
SROUB HIT - V M12x150, do tmelu HIT-HY 200 - - - -

HMOTNOST OCELI PRO 29/Z CELKEM kg 1050,45

POZNAMKA

MATERIAL - CERNA OCEL

KONSTRUKCE BUDE SVARENA KOUTOVYMI| SVARY X6 MM

OCELOVA KONSTRUKCE KOTVENA DO BETONU - SROUBY HIT DO TMELU HIT-HY 200
KONSTRUKCE BUDE OSAZENA PRED BETONAZI BETONOVE DESKY

PRED PROVEDENIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV !I!
PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!

29/Z OCHRANNE OCELOVE PASY PRO POJEZD KONTEJNERU - dil &.2/2




30/Z OPLECHOVANI PROSTUPU PRO DOPRAVNIK KALU
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VYPIS MATERIALU PRO 30/Z

POPIS VYROBKU

ROZMER 1ks
mm (mm?)

ROZMER POL.
m (m?)

JEDN. HM.
kg/m (kg/m?)

HMOTN. POL.
(kg)

1 PLECH TL. 1,0 mm, POZINKOVANY

1785000

1,785

7,850

14,01

2 | TEPELNA IZOLACE (napf. MINERALNI VATA), cca 0,5 m?

3 | VRUTY @ 6mm + UZLOVACI HMOZDINA DO ZDIVA

HMOTNOST OCELI PRO 30/Z CELKEM

POZNAMKA

ZAKRYVACI PLECHY BUDOU TL. 6 mm, POZINKOVANE
PROSTOR V OTVORU KOLEM DOPRAVNIKU BUDE VYPLNEN TEPELNOU IZOLACI (napf. MINERALNI VATA)

PRESNE ROZMERY OTVORU PO DOPRAVNIK BUDOU UPRESNENY DLE SKUTECNYCH ROZMERU A OSAZENI DOPRAVNIKU
PLECHY BUDOU NA KAZDE STRANE DELENY NA 2 CASTI, HORNI DIL BUDE PREKRYVAT DiL SPODNI (min. o 100 mm)

PRED PROVEDENIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV !l

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




31/Z NEREZ PROSTUPOVY KUS + PRIRUBA

PODELNY REZ
M 1:10

POHLED
M1:10

VYPIS MATERIALU PRO 31/Z

. N ROZMER 1ks ROZMER POL. | JEDN. HM. HMOTN. POL.
POL. POPIS VYROBKU mm (mm?) m (m?) kg/m (kg/m?) (kg)

1 POTRUBI NEREZ 206*3 400 0,400 15,100 6,04
2 | POTRUBI NEREZ 206*3 150 0,150 15,100 2,27
3 | TESNICI MANZETA - PLECH TL. 1,0 mm 39270 0,039 7,850 0,31
4 | PRIRUBA PRO POTRUBI DN 200

HMOTNOST OCELI PRO 31/Z CELKEM kg 8,61

POZNAMKA

® MATERIALOVE PROVEDENI - 1.4301 - AISI 304

® TESNICI MANZETA (pol. &. 3) BUDE PRIVARENA K NEREZ POTRUBI (pol. &. 1)

® POTRUBI (pol. &. 1) BUDE OSAZENO DO BEDNENI PRED BETONAZI

e PO BETONAZI BUDOU OBE POTRUBI (pol. &. 1 a 2) K SOBE PRIVARENA

® PRED PROVEDENIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV !!!

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




32/Z ZATKY OTVORU PRO T- KLiC (OVLADANI TECH.ARMATUR)

PUDORYS - Mistnost hrubého ¢&isténi

M 1:50

PUDORYS - Vstupni CS
M 1:50

y, 700 , 600

DETAIL
PUDORYS

M 1:5

VYPIS MATERIALU PRO 32/Z -1 ks

1 ks

POPIS PRVKU

ROZMER 1ks
mm (mm? )

ROZMER POL.
m(m?)

JEDN. HM.
kg/m ( kg/m?)

HMOTN. POL.
(kg)

1 NEREZ PLECH TL. 2 mm - KRUH @ 120 mm, (NEREZ 1.4301)

11310

0,011

15,700

0,18

2 | NEREZ TRUBKA 76,1*2,0 mm, (NEREZ 1.4301)

150

0,150

3,711

0,56

HMOTNOST OCELI PRO 32/Z - 1 KUS

kg

0,73

CELKOVA HMOTNOST PRO 32/Z - 4 KUSY - 2,92 KG

POZNAMKA :

@® KONSTRUKCE MADEL BUDE Z NEREZOVE OCELI 1.4301
KONSTRUKCE BUDE SVARENA KOUTOVYMI SVARY X 6 mm

[ ]
@® PRESNE ROZMERY URCI DODAVATEL
[ ]

PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV !l

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




33/Z MADLA PRO VSTUP DO SUCHE ARMATURNI KOMORY

PUDORYS
M 1:50
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MADLA - POHLED MﬁgLA - REZ

VYPIS MATERIALU PRO 33/Z -1 ks

o ROZMER 1ks ROZMER POL.| JEDN. HM. |HMOTN. POL.
POPIS PRVKU mm (mm? ) m(m?) kg/m ( kg/m?) (kg)
2,200 2,604 5,73
0,060 39,250 2,36

1 NEREZ KRUHOVA TRUBKA 54*2,0 mm, (NEREZ 1.4301) 1100
2 | NEREZ KOTEVNI PLECH TL. 5 mm (150x100 mm) 15000
3 | CHEMICKA KOTVA DO BETONU, SROUB NEREZ M10 -

HMOTNOST OCELI PRO 33/Z - 1 KUS

POZNAMKA :

@® KONSTRUKCE MADEL BUDE Z NEREZOVE OCELI 1.4301
KONSTRUKCE MADEL BUDOU SVARENY KOUTOVYMI SVARY X 6 mm
KOTVEN|I MADEL RESENO PRES KOTEVNI DESKY V ZAVISLOSTI NA STAVEBN| KONSTRUKCI

8,08

PRESNE ROZMERY A KOTVENI URCI DODAVATEL
PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV !l

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




34/Z POKLOP Z TVRZENEHO SKLA V MISTNOSTI HR. CISTENI

2240

’d 3400

74

, 700

VZOROVE SCHEMA ULOZENi POKLOPU

Z TVRZENEHO SKLA (REZ)
M 1:10

Otvor pro vyhaceni plné desky

Nalepeni protiskluznych pasku

Tvrzené sklo tl. 24 mm
[vlepené do L-profilu, pfip. pfiSroubovano

Nerez uzavieny
profil 50x30x3 mm

Nerez uzavieny
profil 50x30x3 mm

Nerez L-profil
60x30x5 mm

Pracna do betonu Pracna do betonu

Profil L 60x40x5 mm o
L-profil pfivafen

k uzavienému profilu

Profil L 60x40x5 mm

POZNAMKA :

KONSTRUKCE BUDE Z TVRZENEHO SKLA, KOTEVNI A NOSNE PRVKY Z NEREZ OCELI
PRESNE ROZMERY A KOTVENI POKLOPU URCI DODAVATEL

POKLOP BUDE OPATREN TESNICI PRYZI

POVRCH POKLOPU BUDE PROTISKLUZNE UPRAVEN - NALEPENY PROTISKLUZNE PASKY
POKLOP BUDE DODAN VCETNE OSAZOVACICH RAMU

PLOCHA POKLOPU CELKEM cca 0,42 m?

PRED ZAHAJENIM VYROBY NUTNO ZAMERIT SKUTECNY STAV Il!

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!

1 ks



35/Z NEREZ PROSTUPOVY KUS + PRIRUBA

PODELNY REZ
M 1:10 3

POHLED
M1:10

VYPIS MATERIALU PRO 31/Z

ROZMER 1ks ROZMER POL. | JEDN. HM. HMOTN. POL.
mm (mm?) m (m?) kg/m (kg/m?) (kg)

1 POTRUBI NEREZ 206*3 300 0,300 15,100 4,53
2 | POTRUBI NEREZ 206*3 150 0,150 15,100 2,27
3 | TESNICI MANZETA - PLECH TL. 1,0 mm 39270 0,039 7,850 0,31
4 | PRIRUBA PRO POTRUBI DN 200

HMOTNOST OCELI PRO 31/Z CELKEM kg 7,10

POL. POPIS VYROBKU

POZNAMKA

® MATERIALOVE PROVEDENI - 1.4301 - AISI 304

® TESNICI MANZETA (pol. &. 3) BUDE PRIVARENA K NEREZ POTRUBI (pol. &. 1)

® POTRUBI (pol. &. 1) BUDE OSAZENO DO BEDNENI PRED BETONAZI

e PO BETONAZI BUDOU OBE POTRUBI (pol. &. 1 a 2) K SOBE PRIVARENA

® PRED PROVEDENIM KONSTRUKCE JE NEZBYTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV !!!

PROJEKTOVA DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI DILENSKOU !!!




