Pfiloha €. 1 — Technicka specifikace
CAST 3 VEREJNE ZAKAZKY - Fiber laser

Popis: Fiber laser

Poptavany je Fiber laser o vykonu 3kW, aby bylo moZno fezat a ukazovat fezani rozdilnych
tlousték a material(, od ,,Cernych” ocelovych plechd, pres nerezi az lehké a tézké nezelezné kovy. Laser
bude zastavén do mistnosti, viz Obr. 1. Laser musi umoznovat fezani a vyrezavani trubek a profill
do rozméru min. D 200 mm a délky 3 m. Z dlivodu poZadavku na fezani standartnich plechovych tabuli
0 rozméru 3000x1500mm a zuzeného prljezdu 2780 mm, bude mozna potreba laser na misto instalace
premistit po Castech, a slozZit az na misté. Je nutno s timto pocitat pfi nabizeni vhodného laseru.
Z divodu mista instalace poZadujeme zakladani plechd z boku stroje, viz Obr. 1, proto je nutno mit
ovladaci panely, odsavaci jednotku, zdroj laseru, a jiné zafizeni, mimo zakladaci zénu. Laser bude
vyuzivan pro vyukové Uucely, proto vyZzadujeme odolné provedeni, rychly servis a dostupnost
nahradnich dilG.

Skladaci nebo lamelova sténa z Obr. 1 neni soucasti poptavky.

Minimalni technicka specifikace Fiber laseru

Soucasti je fezaci hlava, laserovy rezonator o vykonu min. 3 kW.

e Univerzalni laser, dostate¢né vykonny laser pro fezani tenkych a tlustsich plechl (oceli az 20 mm,
ale i nerezi a hliniku tl. az 10 mm), a aby bylo fezani dostate¢né produktivni a fez Uhledny a presny.
Rozjezdy os X a Y pro fezani rozméru plechovych polotovard 3000 x 1500 mm.

e  Standartni format plechovych tabuli 3000x1500mm.

MozZnost fezani a vyfezavani trubek a profili do rozméru D 200 mm a délky 3 m.

e  Pro ukazky fezani tvarli nejen na plesich, ale rovnéz na profilech a trubkach, kde se pripravi profily
nejen pro svarovaciho robota.

Kompaktni rozméry, max. celkova zastavéna plocha: 5700 x 3800 mm.

e Vychazi z umisténi laseru, viz Obr. 1, s minimalnim servisnim prostorem kolem fiber laseru.

Max. vyska zkompletovano laseru, a to i béhem provozu 2270 mm (vyska stropu).

e Vychazi z umisténi laseru, viz Obr. 1-4 a vySkou stropl pod vystuznymi nosniky stropu.

MoZnost fezat laserem na radiusech (klenuté, prohnuté plechy), vyskovy senzor

e Automaticka detekce vysky plechu, ochrana zafizeni pfed poSkozenim pfi ukazkach nebo pfi
vyukovych ulohdach.

e  Funkce laseru, jenz usnadni fezani na nerovnych a tvarovanych plesich a nebude laserem
vyzadovano rovnani plech(.

Rozsah v ose Z min. 100 mm, automatické polohovani dle vysky plechu

e MozZnost vyskové korekce pfi fezani laseru profilovanych plesich.

Rychlost polohovani v ose X a Y min. 80 m/min.

e  Pro dostatec¢né rychlé polohovani laseru. VyuZivané zejména pti simulaci paleni pfimo na zafizeni,
zrychleni ukdzek naznaceného paleni.




Pfesnost pozicovani max. 0,05 mm.

e PoZadovani presnost z divodu mozZnosti pouZiti vypalku na CNC strojich a svafovacim robotu bez
nutnosti dalSiho obracovani upinacich hran.

Soucasti laseru je aktivni chladici jednotka.

e Pro chlazeni laserového zafizeni a zvySeni Zivotnosti jeho komponent.

Odsavani zplodin fezani véetné filtracni jednotky vystupniho vzduchu.

e Pro odsdvani zplodin pfi procesu fezani, ochrana zdravi obsluhy i osob pfitomnych na ukazkach
paleni.

Automatické zaostreni laseru.

e Ochrana laseru pred poskozenim pfi ukazkach paleni na laseru a pti vyukovych ulohach, usnadnéni
prace studentdim pti vyukovych tlohach bez nutnosti sloZitého ostfeni laseru dle aktualni tl. plechu,
vyZzadujici zkuSenou obsluhu

Pohony servomotorem, linealni vedeni.

e ProzvySeni presnosti a Zivotnosti zafizeni.

Minimalni zatiZitelnost stolu 750 kg.

e Nosnost zatizeni pro maximalni poZadovany rozmér ocelového plechu 3000mm x 1500mm x
tl.20mm.

Odfuk z fezu procesnim plynem.

e Nezbytny predpoklad pro kvalitni fez za pouZiti rdznych, vhodnych, procesnich plynt (vzduch, kyslik,
dusik, aj.)

Ridici systém véetné zobrazovaciho panelu.

e Zdlvodu ukazek se vyZaduje zobrazovaci panel pfimo na stroji nebo v jeho tésné blizkosti.

Ovladaci panel u bo¢ni strany mimo zakladaci zénu, palici ¢ast na trubky a profily trubky u zdi, viz Obr.1-4.

MozZnost ustavit souradny systém dle polozeného plechu.

e JelikoZ budou probihat ukazky na nékolika kusech, a budou ukazky probihat na rGznych tl. plechu a
rozdilnych materidlech, bude potfeba rozpalené plechy stahovat ze stolu a pti dalsich ukazkach je
opét na stll upinat a ustavovat a nastavovat souradny systém dle rozpaleného plechu.

MoZnost gravirovani a oznacovani otvor(.

e Ukazka nejen paleni, ale rovnéz oznaceni otvord, tvorba popisku apod.

Moznost nacteni riznych formatu souboru, min. DWG, DXF, CDR, popf. dalsi.

e Nejbéznéjsi CAD formaty DWG, a DXF do kterych je mozno exportovat i z jinych program(, a CDR
bézny krivkovy graficky format.

Pripojeni pres USB, mozZnost nahrani programu pres USB.

e MoZnost pfenosu programu pripraveného v ucebné, mimo stroj

Soucasti nabidky musi byt 5ks ochrannych bryli vhodnych pro spektrum zareni nabizeného paliciho laseru.
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Obr. 1 Situacni plan pro umisténi Fiber laseru



Obr. 2 Umisténi Fiber laseru 1



Obr. 3 Umisténi Fiber laseru 2




Obr. 4 Umisténi Fiber laseru 3




